v?ton KG 11

Produktdatenblatt

Beschreibung:
Rostschutz Grundierung auf Alkydharzbasis

Empfohlene Anwendung:

KG 11 ist besonders fiir Anstriche grofler ebener Oberflidchen bestimmt, z. B. Anstriche von Stahlkonstruktionen, gro3volumigen
Behiltern, Paletten, Kisten, Zaunen, Pergolen, Gartenhduschen und anderem Holz. Tragen Sie KG 11 durch Airless- oder
Luftspritzen, mit Pinsel, Rolle auf. Tragen Sie die Decklacke KE oder S 2013 nach 40 Minuten durch Spritzen oder nach 16 Stunden
mit Pinsel/Rolle auf.

Oberflache:
Stahl, Holz

Farbtone:
RAL 7035, VIT 0100, VIT 0110, VIT 0840

Dichte: (ESN EN 1SO 2811-1)
1,45 g/em3

Festkorper: (CSN EN 1SO 3251)
nach Gewicht 73 %
nach Volumen 52 %

Theoretische Ergiebigkeit: (CSN EN ISO 23811)
unverdiinnte Farbe

40 um DFT 9,0 m2/kg 13,0 m2/Liter 111,0 g/m2

80 um DFT 4,5 m2/kg 6,5 m2/Liter 222,0 g/m2

Fiir 40 um DFT anwendet man 77 um der unverdiinnten Farbe. Praktische Ergiebigkeit ist abhdngig von Applikationsmethode,
Applikationsbedingungen, Form und Rauheit der Oberfléche.

Trocknung: (CSN 673052)

120 mm WET, Ter.nper.atur 23 £2°C, Staubtrocken (Grad 1) Handtrocken (Grad 3) | Manipulationstrocken (Grad 4)
relative Luftfeuchtigkeit 50 + 5%,

?lrlsrlgufzelt 60s, Tauch-Auslaufbecher 50 Minnten 60 Minuten 90 Minuten

Trocknungs- und Uberarbeitungszeiten sind stark abhiingig von Nassfilmdicke, Temperatur, Feuchtigkeit, Luftwechsel und Farbton.
Beladung und Messung des beschichteten Films ist moglich nach 7 Tagen, Labortests durchfithren nach 3 Wochen der Trocknung
bei den oben genannten Bedingungen.

Glanz: (€SN 1SO 2813)
Matt, 2 GU, unter dem Winkel 60°, Auslaufzeit 60s, Tauch-Auslaufbecher 6 mm
Lieferungsviskositat:

Thixotropische Fliissigkeit, unmessbar mittels ISO-Becher
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Empfohlene Verdiinnung: (CSN 673032)

. airless Pinsel/Rolle

’ Verdiinner KT 01 KT 04
nach Gewicht 5% 8%
nach Volumen 9% 15 %

Ablaufen: (CSN EN ISO 16862)

Temperatur 23 + 2°C, relative Luftfeuchtigkeit 50 + 5%

Auslaufzeit 60s, Tauch-Auslaufbecher 6 mm lauft nicht 400 pm WFT

Applikationsbedingungen:

Die Oberfliche muss trocken sein. Die Temperatur der Luft, der Oberfliche, sowie der Farbe selbst sollte nicht wihrend der
Applikation und Trocknung unter 5 °C sinken. Relative Luftfeuchtigkeit soll nicht 80% iiberschreiten. Die Temperatur der
Oberfldche muss mindestens 3 °C oberhalb des Taupunktes liegen.

Untergrundvorbehandlung:
Ol, Fett, Salze und andere Verunreinigungen durch geeignete Methode entfernen, gemiB CSN EN ISO 12944-4. Hochwirksamer
okologischer Reinigungsmittel CL 07 benutzen.

Stahloberflachen: Strahlreinigung auf Sa 2 1/2, alternativ durch manuelle oder mechanische Reinigung gem. St 3 reinigen, gemif
CSN EN ISO 8501-1.

Verzinkte Oberflachen: Die Farbe ist nicht fiir die Applikation auf diese Art der Oberfldche bestimmt.
Aluminium Oberflédchen: Die Farbe ist nicht fiir die Applikation auf diese Art der Oberfléche bestimmt.

Zuvor beschichtete Oberflichen: Ol und Fett mit 6kologischem Reinigungsmittel CL 07 entfernen, die Oberfliche leicht anschleifen.
Beachten die Vertraglichkeit von vorhergehenden und nachfolgenden Anstrichen.

Holzoberflachen: Die Oberfliche muss trocken sein und von Verunreinigungen, Wachs, Fett, abblétterndem und lose anhaftendem
Material gereinigt werden. Alle Risse und Locher mit Holzspachtel reparieren, danach alle gefiillten und glinzenden Oberfldchen
anschleifen und durch Absaugen entstauben. Bei erhohter Beschddigungsgefahr Fungizide und Insektizide anwenden. Bei
Renovierungsanstrichen muss 1 Anstrich, beim Anstreichen vom neuen Holz 2 Anstriche in Richtung der Holzstruktur aufgebracht
werden. Um die beste Ergebnisse zu erzielen, sollte die Oberfliche nach jedem Anstrich mit Sandpapier Nr. 240 leicht geschleift
werden.

Mineralische Untergriinde: Die Farbe ist nicht fiir die Applikation auf diese Art der Oberfldche bestimmt.

Applikationsmethode:

Spritzpistole, Pinsel, Rolle. Beim Airless-Spritzen die Diisenoffnung von @ 0.011" - 0.021" anwenden, FlieBdruck: 120 - 180 bar.
Der Spritzwinkel immer der Oberflichenform anpassen. Beim Spritzen die Diisendffnung von 1,5 - 2 mm anwenden, FlieBdruck: 3 -
4 bar. Beim Aufbringen mit Pinsel oder Rolle ist es wichtig die Applikationsgeréte der Farbzusammensetzung anzupassen.

Lagerfahigkeit:
Das Produkt in der ungeéftneten Originalverpackung bei +5 ° C bis +25 °C lagern.
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Verpackung in kg:

0,7; 3,5; 15; 270

Anmerkungen:

DEFT - Trockenschichtdicke MS - mittlerer Festkorper GU - Glanzeinheit

WFT - Nassschichtdicke HS - hoher Festkorper KU - Krebseinheit der Viskositét

Alle hier angegebene Informationen beruhen auf unseren besten Kenntnisse, Labortestergebnisse und praktische Erfahrungen zum
unten angegebenen Datum. Aufgrund der Tatsache, dass das Produkt oft unter Bedingungen, die auflerhalb unserer Kontrolle
verwendet wird, konnen wir nur die Qualitdt des Produktes selbst garantieren. Als Hersteller kdnnen wir nicht verantworten fiir
Schéden, die durch die Verwendung des Produktes gegen unsere Anweisungen oder durch die Verwendung fiir ungeeignete Zwecke
entstehen. Wir behalten uns das Recht vor, die oben angegebenen Informationen ohne vorherige Ankiindigung zu dndern. Fragen Sie
immer nach der aktuellen Version des Datenblattes. Dieses technische Datenblatt ersetzt alle zuvor herausgegebenen. Die Giiltigkeit
der hier angegebenen Informationen wird nach fiinf Jahren automatisch beendet.
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