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Technicky list

Popis:
Vrchni 2K akrylat

Pouziti:

ACE 590 je dvouslozkovy akrylatovy vrchni natér s vysokou odolnosti vici UV zafeni, povétrnostnim vlivim a mechanickému namahani. Poskytuje

dlouhodobé staly lesk a barevnou stalost i pfi vystaveni naroénym podminkam.

Je uréen zejména pro povrchovou Upravu dopravni techniky, zemédélskych a stavebnich stroju, specialnich vozidel a dalSich aplikaci, kde je

vyZzadovana trvanlivost a esteticky vzhled natéru

Hlavni prednosti

 vysoky lesk
¢ dlouhodoba barevna stélost a lesk

¢ vysokd odolnost vidi UV zareni a povétrnostnim vliviim

e skvéld mechanicka odolnost proti odéru a poSkozeni

¢ vhodny pro narocné priimyslové a exteriérové aplikace

o Siroké spektrum pouZiti (dopravni technika, zemédélské stroje, specidlni vozidla)

Podklad:
Ocel
Odstiny:
RAL, VIT, NCS, odstiny podle firemnich standardd vyrobcl dopravni techniky
Pomér tuzeni:
hmotnostné objemoveé
s tuZidlem AH 60 3:1 3:1
s tuZidlem AH 65 3:1 3:1

Hustota: (CSN EN I1SO 2811-1)

nefedéné barvy

s tuzidlem AH 60

1,08 +0,2 g/cm®

s tuzidlem AH 65

1,08+0,2 g/cm®

Susina barvy: (CSN EN 1SO 3251 a 23811)

hmotnostné objemoveé
s tuzidlem AH 60 56,5 + 4% 47,5+ 4%
s tuzidlem AH 65 56,5+4% 47,5+ 4%

Teoreticka vydatnost: (CSN EN 1SO 23811)

nefedéné barvy

pfi 40 um DFT 11,0 m?/kg 11,2125 m*/litry

91 g/m’

pfi 80 um DFT 5,5 m*/kg 5,6 - 6,3 m*/litru

182 g/m?

Na 40 um DFT nutno aplikovat 77 um nefedéné barvy. Prakticka vydatnost zavisi na metodé nanaseni, podminkdch pfi aplikaci, tvaru a drsnosti

natiraného povrchu.
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Zasychani: (CSN EN 1SO 9117)

120 pm WFT, teplota 23+2°C, proti prachu na dotek na manipulaci
relativni vzdusna vlhkost 50% stupefi 1 stupefi 3 stupefi 4

s tuzidlem AH 60 30 minut 6 hodin 15 hodin

s tuzidlem AH 65 40 minut 7 hodin 15 hodin

Doba zasychani a pretiratelnosti silné zavisi na mokré tloustce naneseného filmu, teploté, vihkosti, vyméné vzduchu a odstinu.
Lesk: (CSN 1SO 2813)

Vysoky lesk, resp. 95 GU, pod uhlem 60°, natuzeno a nafedéno na viskozitu 24-40s, ISO vytok. poh. 4mm

Dodavatelska viskozita:

35s, ISO vytokovym poharkem 6mm

Doporucené fedéni: (CSN 673032)

airless
fedidlo AT 10, AT 20
hmotnostné dle potteby
objemové dle potreby

Stékavost: (CSN EN 1SO 16862)

teplota 23 + 2°C, relativni vzd. vlhkost 50 + 5%

natuZeno a nafedéno na viskozitu 25-40s vytok. poh. 4 mm nestéka 75 um WFT

Doba zpracovatelnosti: (CSN EN 1SO 9514)

pfi teploté 23+2°C, natuZeno a nafedéno na viskozitu 25-40s vytok. poh. 4 mm

s tuzidlem AH 60 5 hodin
s tuzidlem AH 65 7 hodin

Dobu zpracovatelnosti vyrazné ovliviiuje teplota. Pfi vysokych teplotach mize byt aZ polovicni, naopak pfi nizkych teplotdch i nékolikrat delsi.
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CONVENTIOMNAL

PRESSURE VESSEL

INVOLUME /PARTS :

INVOLUME FPARTS :

Color: 3 parts Color: 3 parts
UHS hardener: 1 part UHS hardenser: 1 part
Thinner: 1 part Thinmner: 05-1part
POT LIFE: POT LIFE:

e 4 -6 howrs

20°c:3 -5 hours

Minimwm 10 minutes between layers.

Minirnurm 10 minutes betwesn layers.

17 - 20 DIMg

17- 22" DINg

A mm- 1.5 mm
bar

-
M
n

1.2 mm- 1,6 mm

1.1 mm - 1.5 mm

2.5 bar - 4 bar 25-4 bar
pressure wessel |
0.2 bar - 0,5 bar
2o 3 layers 2layers
Air dried 20°c
Diust free 20 - 35 min
Tack free 1 hour

Handleable S tot & howrs
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AIRMI AIRLESS
INWVOLUME [ PARTS : IMVOLUME [ PARTS -
. Color: 3 parts Kleur: 3 parts
= UHS hardener: 1 part UHS hardener: 1 part
I ] Thinner: 05 -1 part Thinmer: 0- 0.5 parts
on

ih POT LIFE: POT LIFE:
20c: 3-5 howrs 20°c:3 -5 hours

é Minimurn 10 minutes between layers. Minimnurn 10 minutes betwesn layers.
—

19-23°DIN4 20-25"DIN4

Spray tip Mozzle 11 -12 Spray tp Mozzle 11 -
0.22 mm - 026 mm 120,22 mm - 0,28 mm
B0 - 100 bar 100 - 140 bar

Pistol pressure: 2-3 bar

é{ 2 to 3 layers 2 layers

Air dried 20°¢ Air dried 40°c

Dust free 20 - 35 min Handleabde 30 - 100 min
Tack free 1 uur o

Handleablza 5 tot & uur Air dried 60"c

Handleable 30 - 40 min

Podminky nanaseni:

Povrch musi byt suchy. Teplota okolniho vzduchu, povrchu a barvy nesmi klesnout béhem nanaseni a suseni pod +52C. Relativni vzdusna vlhkost nesmi
presahnout 80%. Teplota natiraného povrchu musi byt alespon 3°C nad teplotou rosného bodu.

¢ Aplikace na zakladni natéry:

Po naneseni zakladniho natéru Ize pretirat po minimalné dvou hodinach a kdykoli poté.

¢ Aplikace na stavajici neporusené natéry:

Naneste vrstvu zakladniho natéru (pfipadné po zbrouseni stavajiciho natéru).

e Aplikace na ACE 590:

Pokud jiz zaschl pfes noc nebo byl zahraty, naneste mezivrstvu transparentniho laku.
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Preduprava povrchu:

Vhodnym zp(isobem odstrarite olej, mastnotu, soli a necistoty podle postupt uvedenych v CSN EN ISO 12944-4. Poufijte fedidlo nebo vysoce G&inny
ekologicky Cistici pripravek CL 07.

Ocelové povrchy: Abrazivné otryskejte na stupefi &istoty Sa 2% dle CSN EN ISO 8501-1. Pokud nelze otryskat provedte ruéni nebo strojni ogiténi
minimalné na stupefi St 3 dle CSN EN 1SO 8501-1.

Povrchy jiz opatiené natérem: Povrchy jiz opatiené natérem: V pfipadé, Ze neni znam typ starého natéru, ovérte nejprve testem vzajemnou

snasenlivost. Redidlem odstrarite olej a mastnotu, povrch lehce zdrsnéte prebrousenim. Na malé ¢asti aplikujte natuzenou a nafedénou néatérovou
hmotu. Pokud nedojde do 30 minut ke zkrabaceni povrchu, natér poté zcela vytvrdne a je pfilnavy, mlze byt natérova hmota pouZita na renovaci.
Osetrete zkorodovana mista doporucenou zakladni barvou. Dodrzujte kompatibilitu starych a novych natérovych hmot, pokud neprovadite test
snasenlivosti.

Zpusoby nanaseni:

Vysokotlakym stfikdnim (airless) nebo vzduchovym stfikdnim. Pfi aplikaci vysokotlakym stfikdnim pouZijte trysky @ 0.011" - 0.015", tlak 200 - 220 bar,
Uhel stiikani pfizpldsobte tvaru stfikaného povrchu. Pri aplikaci vzduchovym stfikanim poufzijte trysky 1 - 1,8 mm, tlak 3 - 4 bar. Klimatické podminky
pro nanaseni: teplota podkladu musi byt minimalné 5 °C, maximalné 40 °C a minimalné 3°C nad teplotou rosného budu. Natérova hmota by méla mit
minimalni teplotu 10 °C. Relativni viIhkost vzduchu by neméla pfekrocit 85 %, nesmi dochazet ke kondenzaci vodni pary na povrchu ocelové
konstrukce, a minimalné 30 %.

Skladovani:

48 mésicl v originalnim neotevieném baleni pfi teploté +5°C az +25°C

Baleni:

0,75 kg 3 kg 9 kg 18 kg

Baleni baze 0000:

0,525 kg 2,1 kg 6,3 kg 12,6 kg

Poznamky:

DFT - tloustka suchého filmu MS - stfedni suSina GU - jednotka lesku

WFT - tloustka mokrého filmu HS - vysoka susina KU - Krebsova jednotka viskozity

Informace uvedené v tomto technickém listu se opiraji o nase nejlepsi znalosti, podloZzené vysledky laboratornich testll a praktickymi zkusenostmi k datu nize
uvedenému. Nicméné vzhledem ke skutecnosti, Ze vyrobek je vétsinou pouzivan v podminkach mimo ramec nasi kontroly, nemdzeme rucit za nic jiného nez
za kvalitu vyrobku jako takového. Vyhrazujeme si pravo na zménu vyse uvedenych informaci bez predchoziho upozornéni. Vyzadejte si vidy aktualni verzi
technického listu. Jako vyrobce nemudzeme zodpovidat za Skody zplisobené pouZzivanim vyrobku v rozporu s nasimi pokyny nebo pouzitim pro nevhodné
Ucely.



