PLAMOSTOP
v?ton Pg

Technicky list

Popis:

Protipozarni vodoufeditelny natér na ocelové a Zelezobetonové konstrukce

Pouziti:

Specialni jednoslozkovy mezivrstvy material uréeny k protipozarni ochrané nosnych ocelovych konstrukci v prostredi typu Y -
vnitini prostiedi a ¢asteéna expozice. Lze jej pouzivat pouze v systémech VitoFire V1 az V4, certifikovanych pro EU podle ETAG
018. Jmenovita tloustka vrstvy Plamostopu P9 se musi stanovit vypoctem pro kazdy prvek samostatné. Pouziva se téz ke zvySeni
pozarni odolnosti Zelezobetonovych konstrukei, na zakladé stanoveni ekvivalentu tloustky betonu pro zvyseni kryti tahové vyztuze,
vypocitané dle dimenzacni tabulky. Aplikovat airless stiikdnim, $tétcem, valeckem je opravnéna pouze proskolena osoba s platnym
certifikdtem. Schvalené zakladni natéry jsou KG 13 a ZG 13, vrchni emaily KE 53 a PE 33 pro zelezobetonové konstrukce.

Certifikaty/Osvédceni/Protokoly:

Prohlaseni o vlastnostech, Plamostop P9

SK - certifikat zhody, protipoziarna nepeiiovacia vodou rieditel'na naterova latka Plamostop P9 (AITHON A 90 H), FIRES, s.r.o.
Protokol o zkousce Pr-20-02.120, reaktivni natérovy pozarné ochranny systém aplikovany na ocel podle ETAG 018-2, PAVUS, a.s.
Protokol o zkousce izola¢ni schopnosti Pr-20-2.043, PAVUS a.s.

Posouzeni zdravotni nezdvadnosti vyrobku PLAMOSTOP P9, MUDr. Dagmar Hruba

Protokol PK2-16-08-001-C-0, klasifikace pozarni odolnosti ocelovych prvki podle CSN EN 13501-2, PAVUS, a.s.

Protokol ¢. T 220/069, posouzeni vlivu Plamostopu P9 na protikorozni odolnost natérovych systémtt VITON, SYNPO a.s.

ETA 13 0926, Union beige pour ' Agrément de la construction A.S.B.L.

Confirmation, osvédc¢eni profesni kvalifikace VITON s.r.0., Aithon Ricerche International Srl

Podklad:

Ocel, zinek, zelezobeton

Odstiny:
0100 - nestandardizovany, bily

Hustota: (CSN EN 1SO 2811-1)

1,39 g/em3

Susina barvy: (CSN EN ISO 3251)
hmotnostni 71 %

objemova 60 %

Teoreticka vydatnost: (CSN EN 1SO 23811)

nefedéné barvy

pfi 100 um DFT 4,2 m2/kg 5,8 m2/litru 238,0 g/m2

pti 400 um DFT 1,1 m2/kg 1,5 m2/litru 951,0 g/m2

Na 100 pm DFT nutno aplikovat 167 um netedéné barvy. Praktickd vydatnost zavisi na metod¢ nanaSeni, podminkach pii aplikaci,
tvaru a drsnosti natiraného povrchu.
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Zasychani: (CSN 673052)

400 pum WFT, teplota 23 + 2°C, proti prachu (stupeii 1) na dotek (stupei 3) na manipulaci (stupet 4)
relativni vzdusna vlhkost 50 + 5%,
pro airless aplikaci

30 minut 8 hodin 24 hodin

Doba zasychéni a pfetiratelnosti silné zavisi na mokré tloust'ce naneseného filmu, teploté, vlhkosti, vyméné vzduchu a odstinu.
PIn¢ zatézovat a méfit 1ze naneseny film po 7 dnech, laboratorné testovat po 3 tydnech zasychani pii vySe uvedenych podminkach.

Lesk: (CSN 1SO 2813)
Mat, resp. 2 GU, pod thlem 60°, pro airless aplikaci

Dodavatelska viskozita:
Tixotropni kapalina neméfitelna ISO vytokovymi poharky.

Doporuéené fedéni: (CSN 673032)

airless Stétec/valecek
fedidlo VODA
hmotnostné 2% nefedi se
objemové 3% nefedi se

Stékavost: (SN EN 1SO 16862)

teplota 23 + 2°C, relativni vzdusna vlhkost 50 + 5%

pro airless aplikaci nestéka 600 um WFT

Podminky nanaseni:

Povrch musi byt suchy. Teplota okolniho vzduchu, povrchu a barvy nesmi klesnout béhem nanaseni a suseni pod +5°C. Relativni
vzdusna vlhkost nesmi piesahnout 80%. Teplota natiraného povrchu musi byt alespon 3°C nad teplotou rosného bodu. Natér muize
provadét pouze firma obeznamena s technologickym postupem, schopna dodrzovat podminky aplikace dle specifikace v protokolu o
klasifikaci pozarni odolnosti PK2-16-08-001-C-0 ze dne 19. 3. 2008. Aplika¢ni firma musi byt vybavena pisemnym certifikatem
vystavenym firmou VITON.

Preduprava povrchu:
Vhodnym zpiisobem odstraiite olej, mastnotu, soli a negistoty podle postupti uvedenych v CSN EN ISO 12944-4.

Ocelove povrchy: Abrazivng otryskejte na stupeii Cistoty Sa 2% dle CSN EN ISO 8501-1. Pokud nelze otryskat provedte ruéni nebo
strojni o¢isténi minimalné na stupent St 3 dle CSN EN ISO 8501-1. Poté naneste doporuceny zakladni natér v predepsané tloustce.

Pozinkované povrchy: Nutno opatfit vrstvou odpovidajiciho zakladniho natéru, napt. ZG 13. Natérovad hmota neni urcena k ptimé
aplikaci na tento typ povrchu.

Povrchy jiz opatfené natérem: Vhodnym dCisticim prostiedkem odstranite olej a mastnotu, povrch lehce zdrsnéte piebrousenim.
Dodrzujte kompatibilitu starych a novych natérovych hmot.

Mineralni povrchy: Podklad je tieba zbavit necistot, mastnych skvrn, ptipadné prebrousit nebo otryskat. Nasledné se odstrani prach
zametenim, ofoukanim nebo odsatim. Dodrzujte kompatibilitu starych a novych natérovych hmot v pfipadé renovaci jiz natiranych
povrchti nebo proved'te test vzajemné snasenlivosti.
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Zplsoby nanaseni:

Vysokotlakym stiikanim (airless), Stétcem nebo valeckem. Pfi aplikaci stfikdnim pouzijte vysokotlaké zafizeni s pfevodovym
pomérem min. 45:1, nejlépe 65:1 a tlakem az 0,45 MPa. Ze zafizeni odstraiite vSechny filtry vyjma nasavaciho sita a pouzijte trysku s
vrtanim 0,58-0,69 mm. Nepiekracujte silu jedné vrstvy max. 500 um DFT, coz odpovida spotiebé 1190 g/m? Plamostopu P9. Pti
vétsich vrstvach se zacinaji projevovat povrchové defekty. Pfi aplikaci $tétcem nebo véaleckem pouzijte vhodny typ vzhledem ke
slozeni natérové hmoty.

Skladovani:
Vyrobek uchovévejte v originalnim neotevieném baleni pii teploté +5°C az +25°C. NESMi ZMRZNOUT !

Baleni v kg:

20

Poznamky:

DFT - tloustka suchého filmuMS - stfedni suSina GU - jednotka lesku

WEFT - tloustka mokrého filmuHS - vysoka susina KU - Krebsova jednotka viskozity

Informace uvedené v tomto technickém listu se opiraji o nase nejlepsi znalosti, podlozené vysledky laboratornich testl a praktickymi
zkusSenostmi k datu nize uvedenému. Nicméné vzhledem ke skutecnosti, ze vyrobek je vétsinou pouzivan v podminkach mimo ramec
nasi kontroly, nemtizeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Jako vyrobce nemizeme zodpovidat za Skody
zpusobené pouzivanim vyrobku v rozporu s nasimi pokyny nebo pouZzitim pro nevhodné ucely. Vyhrazujeme si pravo na zménu vyse
uvedenych informaci bez ptedchoziho upozornéni. Vyzadejte si vzdy aktualni verzi technického listu. Tento technicky list nahrazuje
vSechny diive vydané. Platnost udaji zde uvedenych bude po péti letech od vydani automaticky ukonéena.
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