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Popis:

Technicky list

Zakladni epoxidova barva se zinkem

Pouziti:

natéry ocelovych konstrukci mosti, staji, mlékaren, pradelen, konzervaren, nadrzi, van, podzemnich zasobnikti, potrubi a
mineralnich podklad. M4 excelentni antikorozni vlastnosti, vybornou pfilnavost, chemickou a mechanickou odolnost. Pouzivé se
vyhradng jako prvni vrstva na povrch otryskany minimalng na stupeti &istoty Sa 2% dle CSN EN ISO 8501-1. Zinkovy prach tvofi
katodickou ochranu podkladu. Aplikuje se vysokotlakym airless stiikanim, $tétcem, valeckem. Nasledné natéry ZG 19, ZE 53, PE 33,
PE 73, PE 84 lze stiikat jiz po 20 minutach. Pro dosazeni vyssi tvrdosti, rychlejsiho proschnuti a hladsiho povrchu nebo pii nanaseni
Stétcem/valeckem doporucujeme aplikovat vrchni barvu po 16 hodinéach.

Certifikaty/Osvédceni/Protokoly:

STO - certifikat vyrobku, ochranné natéry a povlaky kovovych prvki, Technicky a zkuSebni tistav stavebni Praha, s.p.

STO - certifikat vyrobku, ochranné natéry a povlaky mineralnich podkladl a zdiva, Technicky a zkuSebni tistav stavebni Praha, s.p.
Protokol o zkousce T340/089-1B - Miizkovy test CSN EN ISO 2409, Synpo a.s.

Protokol o zkousce T340/089-1B - Odtrahové zkouska piilnavosti - piidrznost CSN EN ISO 4624, Synpo a.s.

Osvédeeni o statni registraci pro vyvoz do Ruska, Béloruska a Kazachstanu.

Podklad:

Otryskand ocel

Odstiny:

VIT 0113

Hustota: (ESN EN 1SO 2811-1)
1,99 g/cm3

Susina barvy: (CSN EN ISO 3251)

hmotnostni 78 %
objemova 48 %

Pomér tuZeni:
hmotnostné 9:1 tuzidlem ZH 93
objemové 4:1 tuzidlem ZH 93

Teoreticka vydatnost: (CSN EN 1SO 23811)

netedéné barvy

pti 40 um DFT 6,1 m2/kg 12,1 m2/litru 164,5 g/m2

pii 80 um DFT 3,0 m2/kg 6,1 m2/litru 328,9 g/m2

Na 40 pm DFT nutno aplikovat 83 pm nefedéné barvy. Prakticka vydatnost zavisi na metod¢ nanaseni, podminkach pfi aplikaci,
tvaru a drsnosti natiraného povrchu.
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Zasychani: (CSN 673052)

Technicky list

120 pm WFT, teplota 23 + 2°C, proti prachu (stupeti 1) na dotek (stupedi 3) na manipulaci (stupeti 4)
relativni vzdus$na vlhkost 50 + 5%,

natuzeno a nafedéno na viskozitu . . .

60s, ISO vytok. poh. 6mm 10 minut 20 minut 75 minut

Doba zasychéni a pfetiratelnosti silné zavisi na mokré tloust'ce naneseného filmu, teploté, vlhkosti, vyméné vzduchu a odstinu.
PIn¢ zatéZzovat a méfit 1ze naneseny film po 7 dnech, laboratorné testovat po 3 tydnech zasychani pti vyse uvedenych podminkach.

Doba zpracovatelnosti: (CSN EN 1SO 9514)

5 hod., pfi teploté 23 + 2°C, natuZeno a nafedéno na viskozitu 60s, ISO vytok. poh. 6mm
Dobu zpracovatelnosti vyrazné ovliviiuje teplota. Pti vysokych teplotaich muze byt az polovi¢ni, naopak pfi nizkych teplotach i
nékolikrat delsi.

Lesk: (ESN 1SO 2813)
Mat, resp. 1 GU, pod thlem 60°, natuzeno a nafedéno na viskozitu 60s, ISO vytok. poh. 6mm

Dodavatelska viskozita:
Tixotropni kapalina neméfitelna ISO vytokovymi poharky.

Doporuéené fedéni: (CSN 673032)

airless Stétec/valecek
fedidlo ZT 03 ZT 03
hmotnostné 1% 1%
objemové 2% 2%

Stékavost: (CSN EN 1SO 16862)

teplota 23 + 2°C, relativni vzdusna vlhkost 50 + 5%

natuzeno a nafedéno na viskozitu 60s, ISO vytok. poh. 6mm nestéka 300 um WFT

Podminky nanaseni:

Povrch musi byt suchy. Teplota okolniho vzduchu, povrchu a barvy nesmi klesnout béhem nanaSeni a suSeni pod +5°C. Relativni
vzdusna vlhkost nesmi piesahnout 80%. Teplota natiraného povrchu musi byt alespon 3°C nad teplotou rosného bodu.
Preduprava povrchu:

Vhodnym zpiisobem odstraiite olej, mastnotu, soli a nedistoty podle postupt uvedenych v CSN EN ISO 12944-4.

Ocelové povrchy: Abrazivné otryskejte na stupe &istoty Sa 2% dle CSN EN ISO 8501-1. NiZi stupeit &istoty povrchu neni pro tuto
natérovou hmotu ptipustny.

Pozinkované povrchy: Natérova hmota neni urcena pro tento typ povrchu.
Hlinikové povrchy: Natérova hmota neni ur¢ena pro tento typ povrchu.

Povrchy jiz opatfené natérem: Natérova hmota neni uréena pro tento typ povrchu.
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Zpusoby nanaseni:

Stiikaci pistole airless, Stétec, valecek. Pti aplikaci vysokotlakym stfikanim pouzijte trysky © 0.011" - 0.021", tlak 120 - 180 bar,
uhel stiikani prizplsobte tvaru stiikaného povrchu. Pti aplikaci $tétcem nebo valeCkem pouzijte vhodny typ vzhledem ke slozeni
natérové hmoty.

Technicky list

Skladovani:
Vyrobek uchovavejte v origindlnim neotevieném baleni pfi teploté +5°C az +25°C.

Spotiebujte do:

24 mésict ode dne vyroby

Baleni v kg:

18

Poznamky:

DFT - tloustka suchého filmuMS - stfedni susina GU - jednotka lesku

WET - tloustka mokrého filmuHS - vysoka susina KU - Krebsova jednotka viskozity

Informace uvedené v tomto technickém listu se opiraji o nase nejlepsi znalosti, podlozené vysledky laboratornich test a praktickymi
zkusenostmi k datu nize uvedenému. Nicméné vzhledem ke skute¢nosti, Ze vyrobek je vétSinou pouzivan v podminkach mimo ramec
nasi kontroly, nemtizeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Jako vyrobce nemizeme zodpovidat za Skody
zpusobené pouzivanim vyrobku v rozporu s nasimi pokyny nebo pouzitim pro nevhodné ucely. Vyhrazujeme si pravo na zménu vyse
uvedenych informaci bez pfedchoziho upozornéni. Vyzadejte si vzdy aktualni verzi technického listu. Tento technicky list nahrazuje
vSechny dfive vydané. Platnost udaju zde uvedenych bude po péti letech od vydani automaticky ukoncéena.
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